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EaBen, den 24. September 1963 
Re.Ai. N 3949 A 



Wistra Ofenbau Gesellschaft mit beschrankter Haftung, 
DUsseldorf, Wieaenstr. 134 



Mlillverbrennungeanlage 



Die Erfindung bezieht aich auf eine MUllverbrenmmgeanlage mit 

einer ganz Oder teilweisen aus Drehtrommeln bestehenden 
Trocknungs-, Verbrennungs- und Nachverbrennungszone und PUhrung 
der Abgaee der Verbrennung und/oder Nachverbrennungszone durch 
die Vorwarmzone. 

Ee ist bekannt, das Ende einer die Trocknungszone bildenden 
Drehtrommel und einer die Nachverbrennungszone bildenden Dreh- 
trommel perforiert auszubilden und mif einem Ringmantel zum 
Einleiten von heiBem Abgas in die Vorwarmzone und von Luft in 
die Nachverbrennungszone zu versehen. 

Wahrend eine solche Perforierung in der Vorwarmzone bei Aus- 
bildung der Trommel aus hochwertigem Stahl bei den infrage kommen- 
den Temperaturen unter Umstanden noch mbglich ist, kommt sie 
bei den hohen Verbrennungstemperaturen in der Verbrennungszone 
und noch weniger in der Nachverbrennungszone nicht infrage. 

Die Nachverbrennungszone wurde daher auch bisher nur in ihrem 
ganzcn Bereich entweder mit einer feuerfesten Auemauerung oder 



909803/0380 



- 2 - 



U5151.1 



mit einem KUhlmantel versehen. Die Luft fur die Nachverbrennung 
wurde dabei vom Ende der Trommel liber den Rucks tand hinweg im 
Gegenstrom gefuhrt. 

Weiterhin hat eine Zuftthrung der Luft bzw. Abgase durch die 
Offnungen der Trommel den Uacnteil, daB groflere Luft bzw. Ab- 
gasmengen durch die jeweils nicht von Gut bedeckte und weniger 
grofie Luft- bzw. Abgasmengen durch die von Gut bedeckte per- 
j.orierte Wand stromen. Dadurch wi d der eigentliche Zweck, 
Luft bzw. Abgas durch das Gut hindurchzuleiten und mit diesem 
in innigeren Kontakt zu bringen nicht Oder nur unvollstandig 
erreicht. 

Die Erfindung besteht hun darin, da!3 die Trocknungs- und/oder 
Verbrennungszone aus je einer Oder einer gemeinsamen Drehtrommel 
Oder Drehtromiaelteilen mit Ringroste bildenden Roststaben j>e- 
bildet ist. 

Die in bekannter Weise aus legiertem Gufieisen bestehenden 
nebeneinander liegenden Roststabe sind hohen Temperaturen ge- 
wacbsen, so daB sie keine Verwerfung der Trommel verursachen. 

Die Anordnung eines geaSB der Erfindung ausgebildeten Ring- 
roates ist nunmehr auch in der Nachverbrennungszone moglich. In 
der Nachverbrennungszone entstehen wesentlich hbhcre Temperaturen 
als in der Verbrennungszone, weshalb diese gewbhnlich aus einer 
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Drehtrommel mit feuerf ester Ausmauerung besteht, in der die 
RUcketiinde durch die Trommeldrehung standig umgewalzt und mit 
vom Trommelausgang zugefiihrter Luft restlos ausgebrannt warden. 

Erf indungsgemaB ist die Drehtrommel der Nachverbrennungszone 
an ihrem Ausgangsende mit einem Ringrost versehen, durch den 
Luft zugefiihrt wird, die den in diesem Bereich vollstandig 
ausgebrannt en RUckstand sowie die ganze Trommelwand bestreicht 
und zum Trommeleingang und zur Verbrennungszone geftthrt wird, 
Dadurch wird die mit Abgas aus der Restverbrennung vermischte 
Luft hoch ervriirmt in die VerbrennungBzone gefUhrt. 

Gemafl der Erfindung ist ferner in der ortsfesten Austragkammer 
in Rioht^ng der Ausbrenntrommel ein Zusatzbrenner angeordnet, 
der bei stark schwankendem Heizwert zueatzlich Warme durch die 
Ausbrenntrommel in dio Verbrennungszone fiihrt. 

GemSB der Erfindung eind ferner die Ringroste mit einem orts- 
festen Ringmantel mit Anschlussen fur Kalt- oder Warmluft und 
gegebenenfalls Abgas zumischung versehen • Abgas kann dabei durch 
einen am Eingang der Ausbrenntrommel angeordneten Ringrost 
abgezogen werden. 

Urn eine innige BerUhrung der Luft oder des Abgases mit dem Gut 
unter Durchleiten durch dasselbe zu bewirken, ist gemafi der Er- 
findung d^e durch den Ringmantel gebildete Ringkammer unterteilt 
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ausgebildet und jeder Ringkammerteil mit einem regelbaren An- 
schluB zum Einleiten der Luft Oder dee Abgases Oder eines Ge- 
mischee von Luft und Abgas in den von Gut bedeckten und in den 
nicht von Gut bedeckten Ringrostteil der Drehtrommel versehen. 

Dadurch lafit sich die Luft bzw. das /ibgas mit dem erforder- 
lichen Druck durch den von Gut bedeckten Ringrostteil hindurch- 
drucken, wahrend durch den nicht von Gut bedeckten Ringrost- 
teil entsprechend geringere Mengen durchgeftihrt werden. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung werden die Ringroste 

von Roststabsegmenten gebildet, die auf axiale Roststabtrager 
aufgeschoben sind. 

Die Ringroste konnen gemaB der Erfindung auch von axialen Rost- 
staben gebildet werden, die auf radiale, aus Segmenten zusammen- 
gesetzten RoststabtrSgern aufgeschoben sind. 

Durch die Ausbildung der Drehtrommel als Ringrost bzw. einzel- 
ner Teile der Drehtrommel als Ringrost wird infolge der inni- 
geren BerUhrung des Mulls ,mit Luft bzw. Abgas unter standiger 
Umwalzung eine erheblich intensivere und schnellere Trocknung 
bzw. Verbrennung erzielt , so dafi die gesamte Ofenlange wesent- 
lich kiirzer gehalten werden kann. Dadurch werden ferner Rostan- 
triebsmittel erspart. Weiter werden durch die Verkleinerun- der 
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Ofenanlage Of enmauerwerkverankerung und Ofenunterbau erspart 
und der gesamte umgebaute Raum klelner gehalten. Dadurch, daG 
die Abgase von der Nachverbrennungszone unmittelbar Uber die 
VerbrennungBzone zur Vorwfirmzone abgezogen werden, steht die 
gesamte Rauchgasmenge ftir die Vorwarmung und Trocknung zur Ver- 
f Ugung . 

Die Erfindung iat in den Zeichnungen beiepielsweise veranschau- 
licht. 

Pig. 1 1st ein teilweiser senkrechter Schnitt durch eine gemaB 
der Erfindung ausgebildete Miillverbrennungsanlage. 

Pig. 2 stellt e.inen senkrechten Schnitt durch einen Ringroet 
dar. 

Pig. 3 und 4- zeigen einen teilweisen Langsschnitt durch eine 
Drehtrommel mit einem Ringrostteil im vergroflerten MaBstab in 
verschiedenen Aueflihrungsf ormen. 

Die MUllverbrennungsanlage beeteht aus einer Trocknungezone 1, 
einer Verbrennungszone 2 und einer Nachverbrennungszone 3, an 
die sich eine Austragskammer 4 anschlieflt. 

Die Trocknungszone 1 wird von einem Schragrost 5 gebildet, dem 
Mull durch einen senkrechten Schacht 6 zugefUhrt wird. Von 
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dem Schragrost 5 gelangt das Gut in die aus einem Ringrost 
bestehende Verbrennungszone 2. Der Ringrost der Verbrennungs- 
zone 2 ist in eine feuerfest ausgebaute Drehtrommel einge- 
baut. Das Gut wird in der Verbrennungszone 2 mitt els einer 
Ringkammer 9 iiber Zuleitungen 8 zugeflihrter Verbrennungsluf t 
zum groflten Teil verbrannt, wobei die Verbrennung in der Nach- 
verbrennungszone 3 der Drehtrommel 7 bewendet wird. Die Riick- 
stande werden dann aus der ortsfesten Auetragskammer 4 ausgetra- 
gen. 

Das Austragsende der Drehtrommel 7 ist mit einem Ringrost 10 
geringerer Breite versehen, in dessen Ringkammer 11 durch eine 
Zuleitung 12 Luft eingeleitet wird. Die Luft bewirkt einen prak- 
tisch vollstandigen Ausbrand des Gutes und str5mt mit /.bgas ver- 
mischt in Richtung des Pfeiles 13 zur Verbrennungszone 2. Es 
liefert den fur die Restverbrennung bzw. Verbrennung erf order- 
lichen zusatzlichen Sauerstoff . Das Abgas stromt iiber den Trock- 
nungsrost 5 und wird bei 14 in eine Dampfkesselanlage 15 abge- 
zogen. 

Das durch die Luftzufuhr bei 12 uber den Hingrost 10 in der 
Ausbrenntrommel 7 gebildete Abgasluf tgemisch kann durch einen 
etrickpunktiert darge.atellten Ringrost 16 abgezogen und uber 
die Leitung 17 ganz oder teilweise der VorWarmzone 1 durch den 
S chragr oat 5 zuge fiihr t we rd en • 
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Wie aus Pig, 2 ersichtlich, ist die von einem ortsfesten Ring- 
mantel gebildete Ringkammer 9, 11 durch Trennwande 20, 21 unter- 
teilt. Der Teil 9a, 11a liegt im Bereich des Gutes, daS sich 
bei -Drehung der Trommel in Richtung des Pfeiles 22 in der dar- 
gestellten Weise boscht, wahrend der Ringkammerteil 9b, lib 
in dem nicht von Gut bedeckten Bereich liegt. Der ZufUhrung 25 - 
wird luft bzw. Abgas oder ein Luf t/Abgasgemisch unter einem 
eolchen Druck zugefiihrt, dafl dieses tiber die Rostspalten das 
geboschte Gut durchdringt und somit in die innige BerUhrung 
mit diesem gelangt, wahrend die durch die ZufUhrung 24 einge- 
fiihrte Luft bzw. das Abgas oder AbgasluTtgemisch mit nur ge- 
ringem Druck in den Ringkanal 9b, lib eingefuhrt wird 

Der Rin^rost wird, wie aus Pig. 3 in Verbindung mit Pig. 2 er- 
sichtlich, aus einzelnen Roststabsegmenten 25 gebildet, die auf 
axial angeordnete Roststabtrager 27 aufgeschoben sind. Die Rost- 
stabtrager 27 bestehen aus schienenformigen Profilen, deren 
Xopf von den Enden der Roetstabsegmente umfafit wird. 

Die Roststabtrager 27 werden von einer gelochten, durch Stege 
28 verst&rkten Doppelwand 29 gehalten. 

Bei der in Pig. 4 dargestellten Aus fiihrungs form ist der Ring- 
rost von axialen Roststaben 30 gebildet, die auf in diesem 
Palle segment formig zu Ringen 31 angeordneten Rostetabtrfigern 
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aufgeechoben sind. 

Der Einbau des Ringrostteiles in die mit feuerfester Ausmauerung 
versehene Drehtrommel 7 erfolgt durch Verschraubung mit Flan- 
schen 32 des Doppelmantels 29. Der die Ringkammer 9, 11 bilden- 
de Mantel 18 ist beiderseits mit einem nach innen gerichteten 
Flansch 33 versehen. Zwischen diesem und einer Ringscheibe 34 
ist eine i/eichdichtung 35 um einen schmalen Ringmantel 36 ge- 
lagert. Ein an dem Ringmantel 36 angeordneter Flansch 37 ist 
mit einer Ringsclieibe 3S verbunden, die gegen eine mittels eines 
Winkelringes 39 an der metallischen AuQenwand 40 der feuer- 
festen Drehtrommel befestigten Dichtscheibe 41 anliegt. Der 
Dichtungedruck der Dichtungsringe 38, 41 gegeneinander erfolgt 
mittels Druckfedera 42. 
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Eesen, den 24. September 1Q63 
Re./Vi. N 3949/W 

PatentansprUche 

Mullverbrennungsanlage mit Je einer ganz oder teilweise aus 
Drehtrommeln beetehe.den Trocknungs-, Verbrennungs- und Nach- 
verbrennungszone, uhd FUhrung der Abgase der Verbrennunge- und/ 
oder Nachverbrennungszone durch die Vorwarmzone , dadurch ge- 
geknnzeichnet, dafl die Trocknungs- und/oder Verbrennungs zone aus 
einer von Rostetaben gebildeten Drehtrommel oder einem Dreh- O 
trommelteil besteht. 

2. Mullverbrennungsanlage nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichn- 
net, dafl die aue einer Drehtrommel (7) mit feuerf ester Ausklei- 
dun* bestehende Nachverbrennungszone ( 5 ) an ihrem Austragende 
als Ringrost (11) ausgebildet ist. 

3. Mullverbrennungsanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl in der ortsfesten Austragkammer (4) in Richtung 
der Ausbrenntrommel (7) ein Zusatzbremxer (1 9 ) angeordnet ist. 

4. Mullverbrennungsanlage nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der oder die Rinjroste (2, 10) von einem 
ortofesten Ringmantel (18) mit AnschlUssen (8,12) fUr Kalt- 
oder Warmluft und gegebenenfalls Abgaszumiechung versehen sind. 
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5. MUllverbrennungsanlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die durch den Ringman'tel (18) gebildete Ringkammer (9, 11) 
unterteilt ausgebildet 1st und jeder Ringkainmerteil (9a, 11a, 
9b, lib) mit einem regelbaren Anschlufl (23, 24) zum Einleiten 
der Luft oder des ...bgases in den von Gut bedeckten und in dem 
nicht von Gut bedeckten Ringrostteil der Dreh trommel (7) ver- 
sehen ist. 

6. MUllverbrennungsanlage nach einera oder mehreren der -/jnsprliche 
1 - 5, dadurch gekennzeichnet, daS die Ringroste (2, 10) von 
Roststabsegmenten (25) gebildet werden, die auf axiale Rost- 
stabtrager (27) aufgeschoben sind. 

7. MUllverbrennungsanlage nach einem oder mehreren der Anspriiche 
1-5, dadurch gekennzeichnet , daS die Ringroste von axialen 
Roststs'ben (30) gebildet werden, die auf radiale, aus Segnienten 
zusammengesetzte Roststabtrager (31) aufgeschoben sind. 
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Sa, 11a 



Fig. Z 
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